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22-22-1б-АР.2

Том 2.2.2

РАБОЧАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ
Архитектурные решения

"ОРЕЛПРОЕКТ"
ОТКРЫТОЕ  АКЦИОНЕРНОЕ  ОБЩЕСТВО

ОРЕЛПРОЕКТ

Рядовая блок-секция 80
Основной комплект рабочих чертежей
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Ведомость основных комплектов рабочих чертежей
Ведомость рабочих чертежей основного комплекта марки АР

(продолжение)

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта марки АР
(начало)



Ведомость рабочих чертежей основного комплекта марки АР
(продолжение)

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта марки АР
(окончание)
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Ведомость спецификаций

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов (начало)

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов (окончание)
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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ (начало)

http://code-industry.net/
http://code-industry.net/
http://code-industry.net/


Указания по внутренней отделке

Технико-экономические показателиОБЩИЕ УКАЗАНИЯ (окончание)
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Указания по устройству кровли
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Ведомость отделки помещений площадь, м² (начало)

http://code-industry.net/
http://code-industry.net/
http://code-industry.net/


Ведомость отделки помещений площадь, м² (продолжение)
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Ведомость отделки помещений площадь, м² (продолжение)



Ведомость отделки помещений площадь, м² (окончание)
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Экспликация полов (начало)
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            Деталь зашивки
вентшахты в лестничной клетке

Деталь зашивки  вентшахты на отм.+47,040
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Условные обозначения:
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Разрез 1-1
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Разрез 2-2
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Разрез 3-3

http://code-industry.net/
http://code-industry.net/


Разрез 4-4
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Фасад  2 - 3
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Фасад  3 - 2
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Спецификация к схемам расположения элементов заполнения оконных проемов (начало)
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Спецификация к схемам расположения элементов заполнения оконных проемов (окончание)
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1. Монтаж оконных блоков проводить согласно ГОСТ 30971-2012 «Швы монтажные узлов
примыканий оконных блоков к стеновым проемам. Общие технические условия».

2. Установка изделий должна выполняться специализированными организациями .
3. Перед производством работ необходимо подготовить зону монтажа , создать в зоне

установки изделий условия, необходимые для безопасного и качественного проведения
монтажных работ.

4. Подготовка изделия.
4.1. Удалить транспортную упаковку (если предусмотрена).
4.2. Произвести визуальную проверку целостности изделия , отсутствие видимых дефектов и

наличие необходимых комплектующих.
4.3. Произвести проверку соответствия габаритных размеров изделий и комплектующих .

Комплектующие: ручки, колпачки водоотводов, декоративные колпачки и накладки для
деталей приборов запирания, а также дополнительные профили, москитные сетки, ставни
и рольставни, крепежные элементы, если специально не оговорено другое, поставляются в
отдельной упаковке.

4.4. Глухие изделия поставляются в остекленном состоянии , стеклопакет установлен в
коробку (если специально не оговорено другое).

4.5. Штапики отжимаются при помощи заточенного мастерка , который аккуратно, чтобы не
повредить поверхности, вставляется примерно по центру окна между штапиком и
профилем створки. После этого штапик поддевается и аккуратно вынимается из паза .

4.6 . Далее необходимо снять створки.
Изделия, имеющие открывающиеся створки, поставляются с уже установленными
створками (если специально не оговорено другое).
Монтаж изделия производить легче, если створка вынута из коробки. Перед демонтажем
створки необходимо установить ручку в положение обслуживания (положение «открыто»),
удалить штифты, или иные фиксирующие элементы петельной группы , снять створку с
петель.

4.7 Установить дополнительные профили. В узлах соединения отдельных коробок изделий
между собой или их примыкания к подставочным, доборным, эркерным или соединительным
профилям следует выполнять мероприятия, предотвращающие образование тепловых
мостиков. Камеры, образующиеся в стыках вышеперечисленных профилей с коробками
изделий и открытые торцы камер дополнительных профилей должны быть надежно
герметизированы. В таких узлах устанавливается саморасширяющаюся  лента (ПСУЛ)
или другие изоляционные материалы, обеспечивающие необходимое сопротивление
теплопередаче и деформационную устойчивость.

      5. Установка и закрепление изделия.
5.1 Выбор местоположения изделия по глубине проема производится на основании

проектного решения, либо в соответствии с общими рекомендациями ГОСТ 30971-2012
(коробку изделия в однородной (однослойной) ограждающей конструкции рекомендуется
размещать на расстоянии не более 2/3 ее толщины от внутренней поверхности стены, а
в слоистых стенах с эффективным утеплителем - в зоне утеплительного слоя).

При установке должны быть обеспечены рекомендуемые размеры монтажных зазоров по
ГОСТ 30971-2012.

5.2 Выравнивание по вертикали и горизонтали изделия производить по уровню в пределах
отклонений, допускаемых ГОСТ 30971-2012, и временно фиксировать установочными

клиньями или иным способом в местах угловых соединений коробок и импостов .
Установочные клинья должны быть закреплены от сползания . Установочные клинья удалить

после устройства утеплительного слоя монтажного шва , места их установки заполняют
утеплительным материалом.

5.3 Выбор крепежных элементов и расстояний между ними по контуру проема , а также
глубину заделки в толще стены устанавливается в рабочей документации .

 При этом, по возможности, следует избегать отверстий для крепления в фальце нижней
горизонтальной части коробки. Все сделанные в коробке отверстия, по установке
крепежных элементов, помимо установки применяемых совместно с крепежом декоративных
заглушек, тщательно герметизировать при помощи силиконового герметика на
нейтральной основе.

5.4  Отступы - от внутреннего угла (фальца) коробки оконного блока до крепежного
элемента 150 - 180мм, - от импостного соединения до крепежного элемента 120 - 180мм.
Расстояния между крепежными элементами не свыше : - для коробок из профилей ПВХ
белого цвета - 700 мм; - для коробок из цветных профилей ПВХ - 600 мм.

6. Устройство монтажного шва выполнять в соответствии с проектным решением и
требованиям ГОСТ 30971-2012.

7. Заключительные работы
7.1  Защитную пленку удалить сразу по окончании монтажа . Защитные пленки с профилей

створок и коробок удаляют с учетом условий безопасного производства работ .
7.2  Установить водоотводные колпачки.
7.3  Установить  заполнения / стеклопакеты в глухие части изделий.
7.4 Затем установить штапики. Установку штапика начинают с углов. Сперва
устанавливают штапики на коротких, а затем на длинных сторонах светового проема
изделия.

7.5 Установить декоративные накладки приборов запирания , ручки.
7.6 Установить  и отрегулировать створки. Установка створок производится в порядке,
обратном демонтажу. Возможность регулировки приборов запирания зависит от типа
изделия и типа применяемых приборов.

7.7 Очистить  изделия (при необходимости). Профили ПВХ можно мыть обычной водой с
мылом. Для периодического ухода за изделиями рекомендуется использовать набор по
уходу за окнами. В случае особо сильного загрязнения используется специальный
ПВХ-очиститель.
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Деталь заделки горизонтального зазора проема
лифтовой шахты 1-го этажа на уровне полазазора проема лифтовой шахты

типового  этажа на уровне пола

Деталь заделки горизонтального

Узел установки межкомнатного дверного блока
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